UYGUNLUK TEYIT Si_STEMi 2+ ICIN UYGUNLUK
DEGERLENDIRME PROSEDURU
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1.0. AMAC

Bu prosedirin amaci, 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Uygunluk Teyit Sistemi 2+
kapsaminda olan Urlnlerin, temel gereklere uygunlugun onaylanabilmesi i¢in fabrika Gretim kontroliinin
belgelendirme basamaklarini tanimlamayi amaclamaktadir.

2.0. KAPSAM
Bu prosedur, uygunluk teyit sistemi 2+ kapsaminda yer alan asagidaki Urunler icin uygulanmaktadir.
Komisyon . Uygunluk
Karar No. Uriin(ler)/ Kullanim Amaci Teyit Sistemi Sartnameler
Struktirel metalik kesitler/profiller Sicak
haddelenmisg, soguk sekillendiriimis veya
baska sekilde Uretilmis cegitli sekillerdeki 4.
kesitler/profiller(T, L, H, U, Z, I, kanallar, S 2o 2 0
- . . EN 10219-1:2006
98/214/EC | kdsebent, oluk, boru) ,yassi urlnler (tabaka, (Sistem 2+) .
. o EN 15088:2005
levha, serit) ¢esitli metal malzemelerden
yapilmis, korozyona karsi astarlanarak
(kaplanarak) korunmus yada korunmamis
dokme, dovme ve gubuk demirler.
Kaynak sarf malzemeleri — Metalik
08/214/EC malzeme!eArln ergitme k_aynagmda kullanilan (Sistem 2+) EN 13479:2017
tozlar ve ilave metaller igin genel mamul
standardi
On yiiklemeli yilkksek dayanimli yapisal
98/214/EC | civatalama takimlari — Bolim 1: Genel (Sistem 2+) |EN 14399-1:2015
ozellikler
lik I lari - B6lum 1:Y I
98/214/EC | 7oK YaP! uygulamalar - Bolim 1: Yapisal |- g0 o4y | EN 1090-1:20094A1:2011
bilesenlerin uygunluk degerlendirme gerekleri
Paslanmaz celikler - Bolim 4: Yapi amagl
98/214/EC | korozyona direngli gelik bant/levha ve (Sistem 2+) | EN 10088-4:2009
seritlerin teknik teslim sartlari
Paslanmaz celikler - Bolim 5:Yapi amagli
korozyona direngli geliklerden yapilan
98/214/EC | | ro2¥ona direncil ¢el yapi (Sistem 2+) | EN 10088-5:2009
cubuklar, filmasinler, teller, profiller ve parlak
mamullerin teknik teslim sartlari
Celik profiller-Sicak haddelenmis igi bos
98/214/EC | alasimsiz ve ince taneli yapi ¢eliklerinden- (Sistem 2+) |EN 10210-1:2006
Bolum 1:Teknik teslim sartlari
0 ep - . EN 10340:2007
98/214/EC | Celik dokimler-Yapisal kullanim igin (Sistem 2+) EN 10340-2007/AC-2008
elik-Teknik teslim sartlari-Su verme ve
98/214/EC ¢ L ® (Sistem 2+) |EN 10343:2009
temperleme igin
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Eat o

On yliklemesiz yapisal civatalama birlesimleri

98/214/EC - Bolim 1:Genel kurallar

(Sistem 2+) | EN 15048-1:2007

(Sistem 2+) | EN 13450:2002

98/598/EC | Demiryolu balasti (Demiryolu islerinde) EN 13450:2002/AC:2004

Koruma tabakasi taglari (zirh tagi) (Su yapilar | (Sistem 2+) |EN 13383-1:2002

98/598/EC ve diger altyapi ¢galismalarinda) EN 13383-1:2002/AC:2004

EN 12620:2002+A1:2008

Beton, harg ve enjeksiyon icin agregalar ve EN 13055-1:2002

98/598/EC | dolgu malzemeleri (Yapilar, yollar ve diger (Sistem 2+) EH 12?28?;6200202%0:2004

altyapi iglerinde) EN 13139:2002/AC:2004

EN 13043:2002

Bitumld karigimlar, ylzeye uygulamalari igin (Sistem 2+) | EN 13043:2002/AC:2004

98/598/EC Agregalar (Yol ve diger altyapi islerinde)

Agregalar - Bagli olmayan ve hidrolik bagl
98/598/EC | olan karisimlar i¢in (Yol ve diger altyapi (Sistem 2+) | EN 13242:2002+A1:2007
islerinde)

3.0. SORUMLULUKLAR

Genel Midir, Yénetim Temsilcisi, Uriin Belgelendirme Miidiri, Teknik Diizenleme Sorumlusu,
Basdenetci, Denetci, Teknik Uzman, Muhasebe Personeli

4.0. UYGULAMA,

4.1. Basvuru,

Basvuru sureci basvuru sahibinden alinan talep ile baslar. Bu talebe dayanarak, bir bilgilendirme
gOrusmesinde veya yazil talep Uzerine, QA Technic basvuru dokimanlarini bagvuru sahibine internet,
posta veya faks yolu ile bildirir.

Basvuru dokimanlari sunlari icerir:

- CE-FR.601 Yapi1 Malzemeleri Belgelendirme Basvuru Formu

- Belgelendirme Soézlesmesi (2 nisha halinde hazirlanarak firma kasesi vurulacak ve tasdikli imza
sirkisinde firma adina yetkisi belirtiimis kisi tarafindan imzalanacaktir.)

- Basvuru sahibi kurulusun unvanini, yasal statistnu ve temsil ve ilzam yetkisi olan yoneticilerini
belirten ticaret sicil gazetesi’'nin kopyasi, yurt disi kuruluglarda ise muadili yasal bir belge.
Basvuru sahibi kurulus yetkililerinin tasdikli imza sirkdleri
Basvuru sahibi kurulus ile Uretim yeri sahibi kurulus farkli ise aralarindaki anlagsmayi gésteren

tasdikli belge
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Fabrika Uretim Kontrol Sistemi Dosyasi (Iimalat kontrolii el kitabi, organizasyon semasi, gérev
tanimlari, prosediirler, firma biinyesinde veya tercihen TS/EN ISO/IEC 17025 akreditasyonuna
sahip dis laboratuvarlarda ilgili standartlara uygun olarak yapilan Baslangig tip deneyleri (Cizelge
EK ZA.1), Muayene ve deney plani, firma tarafindan gergeklestirilen deney kayitlari, Kalibrasyon
plani, deney talimatlari ve diger kontrol dokiimanlarinin listesi) (incelendikten sonra firmaya iade
edilir.)

- Teknik Dosya (incelendikten sonra firmaya iade edilir.)

- Uriine ait performas beyan degerleri. (incelendikten sonra firmaya iade edilir.)

Gonderilen teknik dokimanlarda ilgili Grin standardinin uygunluk degerlendirme ve/veya fabrika
uretim kontrolii maddelerinin gerektirdigi sekilde bir on inceleme gerceklestirir. On inceleme sonucu
uygun ise basvuruyu kabul eder ve basvuru formunun altini uygunluk agisindan imzalar

Basvuru degerlendirmesinde uygunsuz bir durum saptanir ise Ureticiye yazili olarak bilgi verilir
ve dlzeltme talep edilir. Dizeltmeler tekrar uygunluk agisindan tekrar degerlendirilir. Tekrar hata
bulunmasi durumunda basvuru red edilir.

Basvuru formu ekinde yer almasi gereken teknik dokimanlarda eksiklik olmasi halinde, bagvuru
formunun ve idari dokimanlarin ibraz edilmesi kaydiyla s6z konusu basvuru igleme konulabilir. Bu
durumda Bagvuru Sahibi eksik teknik dokimanlari belgelendirme sureci icinde tamamlamakla
yukidmludar.

Basvurunun olumlu sonuglanmasi durumunda firmaya Ucretleri de igeren teklif génderilir. Firmamizda
imzalanmis teklif; s6zlesme olarak kabul edilmektedir.

4.2, Fabrika Uretim Kontrolii ve Fabrikanin ilk incelenmesi,

Sdzlesmenin imzalanmasi sonrasinda; Teknik Duzenleme Sorumlusu tarafindan Uzman Sec¢im ve Onay
Prosediri’'ne gére belirlenen ve énerilen, Uriin Belgelendirme Midirii tarafindan onaylanan, ilgili konuda
atamasi yapilmis, bir inceleme Heyeti (Basdenetci ve/veya Denetci) ve belirlenen inceleme tarihlerini
iceren denetim plani, firmanin mutabakati alinarak kesinlestirilir. Firmanin inceleme Heyetine hakli
gerekgelerle itiraz etmesi durumunda igslem tekrarlanir.

Gorevlendirilen uzmanlarca fabrikada bir inceleme gercgeklestirir. Bu baslangic¢ incelemesinin siresi bir
glndir. inceleme, Uygunluk Teyit Sistemi 2+ igin Fabrika Uretim Kontrolli inceleme talimatina gére
basvurulan Grunle ilgili kontrol listesi/formu kullanilarak yapilir. Ayrica ilgili teknik sarthnamede yer alan
herhangi bir ek sart varsa, fabrika tretim kontrolinin ve fabrikanin ilk incelenmesinde inceleme Heyeti
tarafindan g6z éntne alinir.

inceleme Heyetinin Raporunda, Uygunsuzluk bulgular olmasi halinde; inceleme heyeti uygunsuzluklari,
yapilacak gerekli diizeltici faaliyetleri ve gergeklestirme siresini firma mutabakati alarak formu ile belirtir.
istenen diizeltici faaliyetin siiresi tic ayl gecemez. Diizeltici faaliyet icin Firma tarafindan (i¢c aydan daha
fazla siire talep edilmesi durumunda, firma yazili olarak UBM’ yi bilgilendirir ve konu degerlendirilmesi
amaciyla Belgelendirme Komitesi'ne sunulur. Uygunsuzluk formunda belirtilen takip incelemesi
gerektirmeyen duizeltici faaliyetler, gerekiyorsa Denetginin de gorist alinarak, Denetgi/Teknik
Duzenleme Sorumlusu tarafindan degerlendirilebilir ancak takip incelemesi gerektiren durumlarda, nihai
karar igin Belgelendirme Komitesine sunulur. Takip incelemelerinde yeni olusturulacak inceleme
heyetine, bir énceki inceleme heyetinden bir inceleme uzman dahil edilir. Uriin giivenligini dogrudan
etkileyen uygunsuzluklarin tespit ediimesi takip denetimi gerektirir. Ornek:
- Rutin testler ile Performans beyani arasinda ilgili standardin 6ngérdigu tolerans degerinden fazla
performans disukligi olmasi
- Rutin testlerin ilgili standartta belirtilen periyotta yapiimamis olmasi
- Fabrika Uretim kontrol sisteminin uygulanmiyor olmasi gibi...
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4.3. inceleme Sonrasindaki islemler

4.3.1. Degerlendirme,

inceleme sonrasinda olusturulan Kontrol Listeleri/Formlari inceleme Heyeti tarafindan en geg 5 is giinii
icerisinde Teknik Dizenleme Sorumlusuna teslim edilir. Teslim edilen dokiimanlarin eksik olup olmadigi
Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan goézden gegcirilerek kontrol edilir. Teknik Diizenleme Sorumlusu-
nun inceleme heyetinde gorev almasi durumunda gézden gegirme islemi en tecriibeli denetgi tarafindan
gerceklestirilir. Teknik Dizenleme Sorumlusu raporlari, tGriindn ve fabrikanin ilgili Griin standardina uygun
olup olmadigi veya uygunlugunun devam edip etmedigi yonuyle degerlendirilerek Belgelendirme
Komitesine génderir.

Herhangi bir olumsuzlugun bulunmamasi durumunda, Uygunluk Degerlendirme Hizmetleri
Sonuglandirma Prosediru ne gore islemler devam eder.

Herhangi bir olumsuzlugun mevcut olmasi halinde; Ureticinin UBM'ye diizeltici faaliyetlerin
gergeklestirildiginin bildirmesinin ardindan, Inceleme heyeti bu prosedurin ilgili maddesine goére ilgili
inceleme islemini tekrar gergeklestirir.

4.3.2. Nihai Degerlendirme,

Fabrikanin ilgili teknik sartnamelere uygunluguna kanaat getiriimesi halinde veya dizeltici faaliyetlerin
verilen sire igerisinde tamamlanmamasi veya belgelendirme islemlerini etkileyecek herhangi bir
durumun ortaya ¢ikmasi halinde, dosya nihai degerlendirme ve karar igin Belgelendirme Komitesine
sunulur.

4.4. islemin Sonuglandiriimasi,

4.41. Belgenin Verilme Sartlari,

Teknik Dizenleme Sorumlusu, Belgelendirme Komitesi kararinin uygun olmasi durumunda Uygunluk
Degerlendirme Hizmetleri Sonuglandirma Prosedirine gore Uygunluk Teyit Sistemi 2+ icin Fabrika
Uretim Kontroll Belgesinin dizenlenmesini saglar.

Fabrika Uretim Kontrol Belgesi her bir fabrika igin ayri ayri diizenlenir.

Tum ilgili taraflar Harici Bildirimler Prosediriine gére Uriin Belgelendirme Midirligi tarafindan
bilgilendirilir.

4.4.2. Belge Verilmesinin Reddi,

Belgelendirme Komitesinin belge dizenlenmesini reddetmesi durumunda, Uygunluk Degerlendirme
Hizmetleri Sonuglandirma Prosedirl ‘ne goére islemler sonuglandirilir ve Harici Bildirimler Proseduriine
gOre gerekli bildirimler yapilir.
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4.5. Gozetim Ziyaretleri,

4.51. Fabrika Uretim Kontroliiniin Gézetim Ziyaretleri,

Uygunluk Teyit Sistemi 2+da, Fabrika Uretim Kontrolii siirekli olarak gézlenir ve degerlendirilir. Bu
gOzetim ziyaretleri yilda bir defa veya ilgili teknik sartnamede yer alan sikliklarda gergeklestirilir. Gézetim
ziyareti, bir yil sonra, fabrika Uretim kontroli belge diizenleme tarihinden 2 ay o6ncesi ile 2 ay
sonrasindaki zaman araliginda Uretici ile mutabik olunan bir tarinte gerceklestirilir. Ureticinin yazili olarak
micbir sebep beyan etmesi ve bu sebebin firmamizca uygun bulunmasi durumunda 15 giin sapmaya
izin verilmektedir.

Ayrica belgeli bir firmada fabrika Uretim kontrolinde bir degisikligin bildiriimesi halinde, Teknik
Diizenleme Sorumlusu gdzetim ziyaretinin gerekliligine karar verir.

GOzetim ziyaretlerinin suresi bir gindur.

Goézetim  ziyaretleri, Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan belirlenen Denetgi/lUzmanlarca
gerceklestirilir.

inceleme, Uygunluk Teyit Sistemi 2+ icin Fabrika Uretim Kontrolii inceleme talimati'na gére basvurulan
artinle ilgili kontrol listesi/formu kullanilarak yapilir. Sonrasinda, Madde 4.3 uygulanir.

4.5.2. Gozetim Ziyaretlerinde Uygunsuzluk Tespit Edilmesi Durumu,

Teknik sartname ile uygunsuzluga rastlanmasi durumunda, Belgelendirme Komitesi uygunsuziugun
cesidine gore bir mieyyidenin uygunluguna ve seviyesi ile slresine karar verir.

Uygulanabilecek yaptirimlar;

. Uyari
. Belge(ler)in askiya alinmasi
. Belge(ler)in iptali

Ayrica, Belgelendirme Komitesinin karari ile, Denetgi, ortaya ¢ikan uygunsuzlugun dizeltilebilmesi igin
dizeltici-6nleyici faaliyet isteyebilir. QA TECHNIC gerekli gérdigiinde tetkik numunelerinin ve oto-kontrol
deneylerinin degerlendiriime sikligini diizeltici faaliyetlerin uygulanip uygulanmadigini izlemek amaciyla
arttirabilir.

Tm ilgili taraflar Harici Bildirimler Prosediiriine gére UBM tarafindan bilgilendirilir.

4.6. Haberli /Habersiz Yapilan incelemeler,

QA TECHNIC tarafindan gerek duyulmasi halinde (Piyasa gézetim denetimi sonucuna ve sikayete bagh
olarak vb) Firmaya haber verilerek veya verilmeksizin Gretim yeri incelemesi gergeklestirilebilir. Bu
incelemede de Madde 4.5 deki hususlar esas alinir.

5.0. YARDIMCI MADDELER :
5.1. Teknik Diizenleme Sorumlusunun Kontrolii,
Teknik Diizenleme Sorumlusu uygulanan islemin uygun olup olmadigindan emin olmak amaciyla dosyayi
kontrol eder.
Hazirlayan imza Kontrol imza Onay imza
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Eger uygulanan prosedir Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan uygun veya yeterli bulunmazsa, o
zaman gerekli i¢ dizeltici faaliyetler tarafindan belirlenir ve dosya inceleme heyetine geri génderilir.

5.2. Faturalandirma,

Verilen hizmetler karsiliginda alinacak olan Ucretler, ilgili talimata gére Muhasebe Sefligi tarafindan
faturalandirilir.

ilgili uygunluk degerlendirmesinin sonucunda hazirlanan raporlarin bir kopyasi faturalarla birlikte treticiye

goénderilir.

5.3. Ucretlerin Odenmemesi,

Teknik Duzenlemelere Uygunluk Degerlendirme YOnergesi'ne gore gerekli faaliyetler gerceklestirilir.

5.4.  Ureticinin Olumsuz Sonuglara itirazi,

Ureticinin bir uygunluk degerlendirmesinin olumsuz sonuglarina itiraz etmesi halinde;

. Uretici sonuglara olan itirazini ve/veya onerdigi ¢dzimleri yazili olarak Teknik Diizenleme
Sorumlusuna iletir.
. Itirazlara ve/veya O&nerilere iliskin islemler Teknik Duzenlemelere Uygunluk Degerlendirme

Yonergesine gore gerceklestirilir.

Bu islemin sonunda, uygunsuzlugun devami ve basvuranla anlasmazlik durumunda, Teknik Duzenleme
Sorumlusu, Ureticinin uygun olmayan Uriini piyasaya sirmesini 6nlemek amaciyla ilgili taraflarla gerekli
iletisime geger.

itiraz ve Sikayet Komitesinin Ureticinin itirazini hakli gérmesi halinde, Teknik Diizenleme Sorumlusu itiraz
ve Sikayet Komitesinin kararina gére iglem yapar.

6.0. iLGILi DOKUMANLAR
Teknik Dlzenlemelere Uygunluk Degerlendirme Yonergesi
PR.002 Kayitlarin Kontrolu Proseduru
CE-PR.009 Harici Bildirimler Prosediru
CE-PR.023 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Uygunluk Degerlendirme Proseduri
CE-TL.003  Uygunluk Teyit Sistemi 2/2+ igin Fabrika Uretim Kontrolii inceleme Talimati
CE-FR.011  Belgelendirme Komitesi Karar Formu
CE-FR.077  Uygunluk Teyit Sistemi 2+ i¢in Fabrika Uretim Kontrol(i Belgesi
CE-FR.084 Agrega Kontrol Raporu
CE-FR.147 EN 12620 Agregalar Beyan Formu
CE-FR.236 EN 15088 Kontrol Raporu
CE-FR.237 EN 14399-1 Kontrol Raporu
CE-FR.244 EN 10219-1 Kontrol Raporu
CE-FR.245 EN 10025 Kontrol Raporu
CE-FR.524 EN 13479 Kaynak Sarf Malzemeleri — Metalik Malzemelerin Ergitme Kaynaginda
Kullanilan Tozlar Ve ilave Metaller igin Genel Uriin Kontrol Raporu
CE-FR.578 EN 934 FABRIKA URETIM KONTROL FORMU
CE-FR.579 EN 1090-1 Kontrol Raporu
Hazirlayan imza Kontrol imza Onay imza
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TS
CE-FR.580 EN 10088-4 Kontrol Raporu
CE-FR.581 EN 10088-5 Kontrol Raporu
CE-FR.582 EN 10210-1 Kontrol Raporu
CE-FR.583 EN 10340 Kontrol Raporu
CE-FR.584 EN 10343 Kontrol Raporu
CE-FR.585 EN 15048-1 Kontrol Raporu
CE-FR.601 Yapi Malzemeleri Belgelendirme Basvuru Formu
7.0. REVIiZYON DURUMU
Revizyon Tarihi Revizyon | Revizyon Aciklama
No Yapilan Madde
08.08.2007 - - ik Yayin
05.12.2007 01 - Yoénetim Temsilcisi eklendi.
07.12.2010 02 6.ilgili Kapsam genigletme konusu yeni kontrol
Dokiumanlar raporlari eklendi.
31.12.2010 03 - Urlin Belgelendirme Merkezi, Mudurligu
olarak degistirildi. Inceleme Rapor formu, Yapi
Malzemeleri Direktifi Fabrika Uretim Kontrol
Sistemi Inceleme Formu olarak degistirildi.
06.01.2011 04 Basvuru ve uygulama maddeleri Tarkak
Denetiminde tespit edilen uygunsuzluk
dogrultusunda degistirildi.
01.03.2011 05 02. Kapsam Belgelendire hizmeti verdigimiz standartlar
eklendi.
14.04.2011 06 02. Kapsam Yap! Kireci Sistem 2+ olarak revize edildi.
14.03.2013 07 5 iptal dokiimanlar gikartildi.
05.09.2013 08 Genel 305/2011/AB ye gére revize edildi. ilgili
dokimanlar diizenlendi.
28.04.2015 09 2veb Yeni kapsamlar ve ilgili dokimanlar eklendi.
22.07.2015 10 4.1 Basvuruda alinan kalite kayitlari ve teknik
dosyanin incelendikten sonra firmaya iade
edilmesi hususu eklendi.
4.2 Takip denetimi gerektiren durumlar ilave edildi.
22.05.2017 11 431 Gd6zden gegirmenin kimler tarafindan
yapilacag tarif edildi. Agrega raporlari
guncellendi.
24.09.2018 12 4.5.1 Gozetim ziyaretlerinin hangi periyotta
yapilacagi tarif edildi.
CE-FR.601 Yapi Malzemeleri Belgelendirme
07.12.2020 13 4.1-6 Bagvuru Formu eklendi
07.10.2022 14 451 Gozetim ziyareti sapma suresi eklendi
20.03.2023 15 4.1-4.2-8 Asama 1 denetimi silindi
Hazirlayan imza Kontrol imza Onay imza
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TECHNIDC

DEGERLENDIRME PROSEDURU

UYGUNLUK TEYIT SISTEMI 2+ IGIN UYGUNLUK

=5
Kapsam boéluminde yer alan sartnameler harmonize
UeLbe 18 23,4475 | standart sekline déniistariildi. Kimyasal Katkilara ait
sartnameler ¢ikarildi.
3, 4, ve 5. bolumlerinde yer alan “Direktif Yéneticisr”,
ifadesi “Teknik Dilizenleme Sorumlusu” olarak
degistirildi.
4.7 bolimu gikarildi.
8. AKIS SEMASI
BASVURU <
BASVURUNUN
DEGERLENDIRIL
MESI
FABRIKA . —
ZIYARET] DUZELTICI
FAALIYETLER
_ NIHAT
DEGERLENDIRME
A
KOMITENIN
KARARI
Hazirlayan imza Kontrol imza Onay imza
Yénetim Temsilcisi f;‘u {.:.'_*j'.'.hk | Uriin Bl\il!j%ed;?dirme /{/{)/ gﬁ/ﬁ{'fiﬂj Yénéataig:(;(rtjlrulu /7%7/
Ik'j/"_}j 7 ﬁﬁrzv o j Lok \uumag
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